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会社概要

商号

代表者

設立

資本金

従業員数

平成

24年度

平成

25年度

平成

29年度

平成

30年度

スガツネ工業株式会社 マルイ工業株式会社

ISO 9001:2015取得

ものづくり補助金（過去四度採択）

所在地

登録支援機関（19登-001581）

お得意先

その他

その他 （敬称略）

革新的な工程方式による

品質保証体系の確立と生産性の向上

3Dｽｷｬﾅｰ・3Dﾌﾟﾘﾝﾀｰ・流動解析ｿﾌﾄ導入による

新たな「ものづくりプロセスの確立」

2色・異材質射出成形機導入による

熱可塑性樹脂材料特性差を生かしたダンパー製品の開発

立野工場（165坪、544.5㎡）

1,134万円

株式会社パイオラックス キーパー株式会社

60名

JP Tech株式会社

岡田電機工業株式会社

岡田英城

本社・三春工場（736坪、2,428.8㎡）

　〒238-0014　神奈川県横須賀市三春町2-32

昭和43年4月25日

〒239-0814　神奈川県横須賀市二葉町1-19-1

工場　ＴＥＬ　0468-25-2288　　ＦＡＸ　0468-23-4393

本社　ＴＥＬ　0468-23-5015　　ＦＡＸ　0468-23-5787

誘電特性に優れたPPS樹脂（絶縁体）を使った電気自動車向け部品の

開発・生産技術習得

有料職業紹介事業（14-ユ-301630）

株式会社オカムラ



社長方針

　　　1.人と自動化・治具化で構築した高品質生産体制・高付加価値生産体制

　④危機管理体制構築（安全・人・設備・製品）

設備一覧

　　　3.デジタル化による業務軽減

　　　2.管理・技術ｽﾀｯﾌの力量把握・教育訓練によるｽｷﾙｱｯﾌﾟ(気が付く力）

　　　3.オペレーターの力量把握・教育訓練によるｽｷﾙｱｯﾌﾟ（正しい検査・作業）

　　　4.基本的な考え方の構築（同じミスを繰り返さない仕組みと考え方）

　③教育された人材による高品質力・高付加価値製品の生産体制確立

　　　2.今まで培ってきた技術・情報で新規商品・サービスの外販

　①5S （整理・整頓・清掃・清潔・しつけ）

　　　1.正しい仕組み・職場環境の確立・維持

　　　2.不定期・不定量から定期・定量へ

　②教育

　　　1.管理者のﾘｰﾀﾞｰｼｯﾌﾟ力向上（問題把握力・解決力・伝えきる力・監視力）

五ｹﾞﾝ主義を更に徹底し、問題の予見能力、課題の解決能力を高め、今まで

培ってきたｶｲｾﾞﾝ活動・技術開発により高品質力・高付加価値製品・新たな商

品・サービスをお客様に提供する。

あらゆる逆境を会社の成長のチャンスととらえ、DX化を進めると共に会社の

成長につなげる。

「五ゲン主義：現場・現物・現実・原理・原則」

2022年度　社長方針

機械名 　型　　　　式 台数 メーカー名

射出成形機 KX-280 1 川口鉄工

射出成形機 KX-220 3 〃

射出成形機 KX-180 1 〃

射出成形機 KX-140 5 〃

全電動2色射出成形機 DCE140-9E 2 日精樹脂

全電動射出成形機 NEX140Ⅲ 1 〃

全電動射出成形機 NEX110Ⅲ 1 〃

射出成形機 KX-100 2 川口鉄工

全電動射出成形機 KXE-100 1 〃

全電動射出成形機 KXE-50 1 〃

全自動取り出し機 各種 18 ﾕｰｼﾝ精機・ｽﾀｰ精機・川口鉄工

全自動ｵｰﾄｽﾄｯｶｰ ACS-KS 7 ﾕｰｼﾝ精機

三次元画像測定器 ＱＳ250Ｚ 1 ミツトヨ

三次元画像測定器 IM-7000 1 キーエンス

成形機一括管理システム PQ Manager 1 日精樹脂

チラー WL-03D 2 KANNETSU

チラー CE-31UPW 1 中央エンジニアリング

タンポ印刷機 ＴＴ80/31 1 ﾀﾝﾎﾟ社・ﾅﾋﾞﾀｽ

ホットｽﾀﾝﾌﾟ機 ＨＧＰ-5 1 ﾅﾋﾞﾀｽ

ﾌﾗｲｽ ＫＪＰ-55 1 ﾏｷﾉ

旋盤 ＬＲ-55A 1 ﾜｼﾉ

放電加工機 EDM-45 1 ﾏｷﾉ

ﾌﾞﾗｽﾀｰ ＦＤ-45 1 不二製作所

超音波洗浄機 ＣＰＳ-35 1 ｿﾏｯｸｽ

3D プリンター ｱｼﾞﾘｽﾀ-3100 1 キーエンス

設備一覧（主要生産設備） 　



工程方式（ワンストップ）

機械名 　型　　　　式 台数 メーカー名

射出成形機 KX-280 1 川口鉄工

射出成形機 KX-220 3 〃

射出成形機 KX-180 1 〃

射出成形機 KX-140 5 〃

全電動2色射出成形機 DCE140-9E 2 日精樹脂

全電動射出成形機 NEX140Ⅲ 1 〃

全電動射出成形機 NEX110Ⅲ 1 〃

射出成形機 KX-100 2 川口鉄工

全電動射出成形機 KXE-100 1 〃

全電動射出成形機 KXE-50 1 〃

全自動取り出し機 各種 18 ﾕｰｼﾝ精機・ｽﾀｰ精機・川口鉄工

全自動ｵｰﾄｽﾄｯｶｰ ACS-KS 7 ﾕｰｼﾝ精機

三次元画像測定器 ＱＳ250Ｚ 1 ミツトヨ

三次元画像測定器 IM-7000 1 キーエンス

成形機一括管理システム PQ Manager 1 日精樹脂

チラー WL-03D 2 KANNETSU

チラー CE-31UPW 1 中央エンジニアリング

タンポ印刷機 ＴＴ80/31 1 ﾀﾝﾎﾟ社・ﾅﾋﾞﾀｽ

ホットｽﾀﾝﾌﾟ機 ＨＧＰ-5 1 ﾅﾋﾞﾀｽ

ﾌﾗｲｽ ＫＪＰ-55 1 ﾏｷﾉ

旋盤 ＬＲ-55A 1 ﾜｼﾉ

放電加工機 EDM-45 1 ﾏｷﾉ

ﾌﾞﾗｽﾀｰ ＦＤ-45 1 不二製作所

超音波洗浄機 ＣＰＳ-35 1 ｿﾏｯｸｽ

3D プリンター ｱｼﾞﾘｽﾀ-3100 1 キーエンス

設備一覧（主要生産設備） 　

全電動射出成形機：NEX110Ⅲ 全電動2色射出成形機：DCE140-9E

成形機一括管理システム：

PQ Manager 

三次元画像測定器：

IM-7000



お客さまから製品設計提案をいただく

3Dプリンター・3Dスキャナー・流動解析ソフトを駆使して製品分析

お客さまと設計協議（懸念事項等洗い出し）

弊社で金型設計し、協力金型メーカーで製作

トライ後、問題点・修正点は速やかに対応

弊社協力工場によるプレス部品・バネ部品・メッキ部品等調達も可能

初期流動期間中はW検査実施、金型メンテサイクル決定

一定期間の不良率・工程能力等問題なしの判断にて初期流動解除

PQManagerによる常時監視システムと瞬時に測定できる画像測定器で品質保証

製品紹介①（精密部品）

お客さま

製品設計

製品分析

設計提案

金型設計

試作

生産準備

初期流動

初期流動

解除

量産開始



超精密部品の金型製作は国内回帰、それ以外の金型は国内・中国で生産

製品紹介②

平面度0.3以下

（自動車摺動部使用部品）

精密ファスナー部品 ステアリングガイド



製品紹介③



社内塗装設備にて塗装部品も製作

社内製作（取り出し機・治具・ASSY機）

マスク洗浄機マスク



①取り出し機

②治具・ASSY機

品質管理

金型構造から設計

製作

異品員数管理治具 ASSY機（欠品防止センサー付き）

ASSY機（欠品防止センサー付き）



品質維持のために①5Sの徹底・定置定品定量化、②教育の継続、③設備・金型の維持管理

①5Sの徹底・定置定品定量化

②教育の継続

③設備・金型維持管理

材料 セル台 備品

作業後清掃完了、赤箱は裏返し 備品の見える化材料の定置定品定量化

4Ｍ変化点管理

（MAN/MACHINE/METHOD/MATERIAL）

作業者・部品別 ｽｷﾙﾏｯﾌﾟ（評価表）

→すべての基準

研磨 放電加工機フライス ブラスター 超音波洗浄機

金型維持管理・復元技術

統一されたセル台にて

検査・組立作業 1日の生産予定表 小ロット生産

詳細教育



FOMM㈱　技術支援事業　タイ


